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Область 
применения

В практике при нанесении противокоррозионной 
защиты в работе приходится сталкиваться с откло-
нением от запланированного расхода ЛКМ, так как 
работы никогда не проходят идеально. С другой сто-
роны, и отклонения от идеала не должны быть слиш-
ком большие ни по площади окрашивания, ни по 
качеству (по толщине) получаемого покрытия.

Планируемое покрытие имеет определенную тол-
щину и наносится на требуемую площадь в соответ-
ствии со спецификацией окраски, и в идеале заказчи-
ку не нужны излишки краски. 

Задача определения потребности в лакокрасоч-
ном материале (ЛКМ) сводится к расчету необходи-
мого количества материала, достаточного для полно-
го выполнения работ на заданном объекте в точном 
соответствии со спецификацией окраски. Иными 
словами, к прогнозированию для каждого ЛКМ, вхо-
дящего в окрасочную схему, его практического рас-
хода, обеспечивающего формирование покрытия  
с требуемой толщиной сухой пленки (ТСП) на по-
верхности окрашиваемого объекта (изделия). 

Избыток ЛКМ при заказе выполняет у производи-
теля окрасочных работ роль своего рода «страхово-
го запаса» на случай непредвиденных обстоятельств 
(проливы ЛКМ при окраске, порча при хранении, 

Заказчик покупает покрытие определенной 
толщины, нанесенное на требуемую площадь 
в соответствии со спецификацией окраски,  
и в идеале он не готов олачивать перерасход 
краски. 

ОБЛАСТЬ 
ПРИМЕНЕНИЯ

ГЛАВА 1

СНиП 2.03.11-85 За-
щита строительных 
конструкций от 
коррозии

ВСН 426-86 Нормы рас-
хода лакокрасочных 
и вспомогательных 
материалов на из-
готовление металло-
конструкций зданий и 
сооружений
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превышение ТСП при нанесении и др.). Естествен-
но, что величина «страхового запаса» ЛКМ долж-
на быть разумна. А оценить его количество можно, 
только достоверно рассчитав прогнозируемый прак-
тический расход ЛКМ применительно к окрашива-
нию заданного объекта.

Количество 
ЛКМ 

при заказе

Необходимое количество 
ЛКМ для окрашивания 

данного изделия (прогно-
зируемый практический 

расход)

≥

Количество заказываемого лакокрасочного мате-
риала должно быть больше количества прогнозируе-
мого для окраски. 

На пратике это соотношение всегда выдерживает-
ся, т.к. производители ЛКМ в большинстве случаев 
отгружают материал целыми тарными местами или 
полностью укомплектованными паллетами (упаков-
ками), совершенно справедливо мотивируя это боль-
шей сохранностью материала при транспортировке 
в полностью заполненной таре или упаковке. Также 
избыточное количество ЛКМ может образоваться 
при эксклюзивном или внеплановом заказе матери-
ала, когда фирма-производитель просто физически 
не может изготовить материал должного качества 
при загрузке сырья в технологическое оборудование 
меньше допустимых пределов.

Экономическая целесообразность выбора того 
или иного варианта покрытия определяется из сопо-
ставления затрат и эффективности (функциональ-
ных качеств, долговечности) полученного покрытия. 
Стоимость покрытия – это сумма прямых, косвенных 
и непредвиденных затрат. 
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Прямые затраты включают:
–  стоимость лакокрасочных материалов, раство-

рителей, расходных материалов;
–  стоимость быстроизнашивающихся частей  

и инструментов, технологической оснастки;
–  амортизационные отчисления на восстановле-

ние оборудования и основных производственных 
фондов;

–  полные затраты на выполнение подготовитель-
ных, очистных и окрасочных работ (трудозатраты);

–  полные затраты на выполнение мероприятий по 
охране труда;

–  полные затраты на выполнение мероприятий по 
охране окружающей среды;

–  затраты на осуществление контроля всех опера-
ций технологического процесса;

–  затраты на страхование.

Косвенные затраты включают:
–  затраты на обеспечение условий для проведения 

очистных и окрасочных работ (вентиляция, сушка, 
отопление, освещение и т.п.);

–  затраты на возведение лесов, подмостей, на 
транспортные работы и т.п.

Прочие расходы:
–  расходы на доставку и размещение персонала;
–  транспортировка, фрахт, погрузка;
–  стоимость мастерской (цеха);
–  страхование и гарантия ответственности;
–  руководство проектом.

Дополнительно могут возникнуть значительные 
затраты, которые трудно предусмотреть или рассчи-
тать заранее (непредвиденные расходы):
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–  прерывание очистных и окрасочных работ из-за 
погодных условий;

–  вынужденные простои по различным техноло-
гическим обстоятельствам;

–  необходимость повторного выполнения очист-
ных и окрасочных работ вследствие их низкого каче-
ства.

Эффективность покрытия оценивается как ком-
плекс функциональных свойств (противокоррози-
онных, декоративных, противообрастающих, из-
носостойких и пр.) на протяжении срока службы 
покрытия. Таким образом, решающим фактором вы-
бора того или иного варианта покрытия является его 
долговечность. При этом учитывается, что затраты на 
восстановление покрытия часто превышают затраты 
на его первичное нанесение, а качество восстанов-
ленных покрытий заведомо ниже первоначальных.

Из этого следует, что экономически целесо- 
образно наносить долговечные покрытия, исполь-
зуя высококачественные лакокрасочные материалы, 
оборудование и современные методы подготовки по-
верхности и нанесения материалов, несмотря на то 
что первоначальные затраты при этом сравнительно 
велики.

Следует также учитывать, что в общей стоимости 
окрашивания и эксплуатационных расходов весьма 
большую роль играет качество краски и относитель-
но небольшую роль – ее цена. Например, стоимость 
качественной окраски с предварительной дробе-
струйной обработкой составляет от 30 до 50 долла-
ров за 1 м2, в том числе, стоимость хорошей краски, 
расходуемой на 1 м2, составляет в среднем около  
4 долларов, т.е. около 10% от стоимости окраски. Ис-
пользование дешевой краски невысокого качества 
позволит снизить общие расходы на 4-6%, но при-
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